FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH

IE SPOLKA I 0.0.

Krotoszyn, ul. Zamkowy Folwark 1

WARUNKI PRZYJECIA KONSTRUKCJI
DO CYNKOWANIA

Niniejsze warunki okreslajg w ogdlnym zarysie wymagania jakie muszg spetnia¢
konstrukcje stalowe dostarczone do Ocynkowni ,FUGOR” Sp. z 0.0. Krotoszyn
celem natozenia na nie powtoki cynkowej metodg zanurzeniowg zgodnie z normg
DIN EN ISO 1461.

Przestrzeganie tych warunkéw zapewni klientowi terminowg obstuge oraz
zadowolenie z jakosci $wiadczonych ustug.

1. Wymagania szczegobtowe

Powtoki cynkowe wytwarzane sg poprzez zanurzanie elementow w
roztopionym (wysokiej czystosci) cynku zawierajgcym scisle okreslone
dodatki stopowe w temperaturze 454°C.

Wymiary wanny (dtugosc¢ x szerokos¢ x gtebokos¢) 2700 x 1000 x
1500mm.

Maksymalne wymiary elementdéw konstrukcyjnych przeznaczonych do

cynkowania 2500 x 800 x 1300mm.

W celu usprawnienia roztadunku i wazenia nalezy dostarcza¢ konstrukcje
na paletach.

W przypadku wystepowania potgczen ruchomych typu przeguby, zawiasy,
zasuwki itp. nalezy zapewnic¢ luz wynoszgcy minimum 3 mm lub zmieni¢
konstrukcje na rozbieralng montowang po cynkowaniu.

Konce po cieciu, otwory i wyciecia nalezy ogradowac, ostre krawedzie
fazowac lub zaokragli¢ — odlewy zeliwne z form piaskowych muszg byc¢
oczyszczone metodg obrdbki strumieniowo-scierne;j.

Powierzchnie konstrukcji stalowych oczysci¢ z grubej zendry, szczegding
uwage nalezy poswieci¢ oczyszczeniu spoin najlepiej metodg obrobki
strumieniowo-$cierne;j.

Konstrukcje powinny by¢ wykonane z gatunkow stali, w ktorych zawartos¢
krzemu powinna by¢ mniejsza od 0,03 % lub miesci¢ sie w przedziale 0,15
% do 0,25 %. Proporcje taczonych ze sobg elementow o réznych
grubosciach nie powinny przekraczac 1:4.

Konstrukcje nie mogg zawierac przestrzeni zamknietych poniewaz grozi to
eksplozja.

Niedopuszczalne jest wspawywanie do czarnej konstrukcji stalowe;
elementéw wczesniej ocynkowanych.

Niedopuszczalne sg zanieczyszczenia powierzchni w postaci:

- powierzchni uprzednio pomalowanych,
zachlapan i zapylen farbami, substancjami smolistymi, smarami,
srodkami silikonowymi (silspawu),

- niedopuszczalna jest obecnos¢ na powierzchniach zewnetrznych i
wewnetrznych wszelkich pozostato$ci pochodzacych z obrébki widrowej
lub strumieniowo Sciernej.

Nieréwnosci na powierzchni stali np. zwalcowania, wzery zgorzelinowe,

wzery korozyjne, tuski, naderwania i inne nieciggtosci, kratery

spawalnicze, pozostatosci zuzla spawalniczego, inne wtracenia
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niemetaliczne pozostajg po cynkowaniu rozpoznawalne lub dzieki
cynkowaniu ogniowemu dopiero stajg sie widoczne.

= W przedmiotach nie przystosowanych do cynkowania ogniowego mogq
gromadzi¢ sie popioty, powstawaé nadmierne zlewy cynku oraz miejsca
nie pokryte cynkiem, co pogorszy wyglad i jakos¢ powtoki.

= Jezeli w konstrukcji wystepujg naprezenia, to cynkowanie ogniowe moze
doprowadzi¢ do odksztatcen (skrzywienia, zwichrowania a nawet
pekniecia). Wynika to z charakteru procesu. Ocynkownia nie ma na to
wptywu i nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci.

= Jezeli ksztalt elementu zezwala na natozenie powtoki, a sprawdzenie
jakosci powierzchni przed cynkowaniem jest niemozliwe to Ocynkownia
nie bierze odpowiedzialnosci za powtoke w tych miejscach (np.
konstrukcje rurowe, skrzynkowe itp.).

= Ze szczelin lub wnek wynikajacych z budowy przedmiotu lub
niewtasciwego wykonania np. przy potaczeniach spawanych moga po
ocynkowaniu wylewac sie resztki topnika pogarszajac jakos¢ i wyglad
powtoki (tzw. ,krwawe wycieki” lub ,pocenie”) Ocynkownia nie ma na to
wptywu i nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci.

= Ocynkownia nie bierze odpowiedzialnosci za zalanie cynkiem otwordow i
gwintow. Usuniecie tych defektéw bedzie wykonane we wtasnym zakresie
przez Zamawiajgcego.

= Ocynkownia nie wykonuje obrobki wykanczajgcej po ocynkowaniu (np.
pod malowanie) jedynie wykonujemy obrébke zgrubng polegajaca na:
= oczyszczeniu i zabezpieczeniu miejsc styku z oprzyrzagdowaniem

technologicznym,

= stepienie ostrych sopli (bez ich usuniecia) i zaciekdw cynku.

= W przypadku gdy powtoka cynkowa ma by¢ dodatkowo zabezpieczona
przez natozenie powtoki malarskiej nalezy o tym pisemnie powiadomié
ocynkownie.

2. Postanowienia koncowe

= Ocynkownia nie ponosi odpowiedzialnosci za wady powifoki cynkowej
powstate z powodu dostarczenia materiatu nie spetniajgcego wymogow
wtasciwego sktadu chemicznego stali, ztego przygotowania powierzchni,
odksztatcen powstatych w wyniku uwolnienia sie naprezen materiatowych i
spawalniczych oraz eksponowania powitoki w srodowisku agresywnym dla
powtoki cynkowe;j.

= Ocynkownia nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia lub zniszczenia
wyrobdw powstate w czasie transportu, sktadowania i montazu poza jej
terenem

= Kiedy jest to wymagane ocynkownia wystawia swiadectwo stwierdzajgce
wykonanie powtoki zgodnie z normg PN EN ISO 1461.

Krotoszyn, dnia 03.08.2011r.
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